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ĐỀ THI KẾT THÚC HỌC PHẦN LÝ THUYẾT 
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Bậc đào tạo: Trung cấp chuyên nghiệp    

HỌC PHẦN  : NGUYÊN LÝ CẮT 
HỌC KỲ       :       II        NĂM HỌC :  2014 - 2015              


Lớp        : 14TC – CKT,P     Ngày thi:       /            /2015
Thời gian thi : 90 phút

(Học sinh không được sử dụng tài liệu)
CÂU 1 (3 điểm) : 
Định nghĩa các yếu tố cắt a,b,s,t và vẽ chúng lên hình (c) sau: 
       

CÂU 2 (3 điểm): 
Định nghĩa và vẽ hình các góc của dao tiện cắt rãnh trên mặt phẳng cơ bản và mặt cắt chính.  
 CÂU 3 (2 điểm):
Nêu cách nhận diện góc γ âm, dương, bằng không và ảnh hưởng của γ và α đến hình dáng hình học của dao.        
CÂU 4 (2 điểm): 

Nêu nhược điểm của phay thuận vẽ hình minh họa? 

TRƯỞ NG KHOA     

 TRƯỞNG BỘ MÔN 
                GV RA ĐỀ

 (Ký và ghi rõ họ tên)                       ( Ký và ghi rõ họ tên)                  (Ký và ghi rõ họ tên)                  
ĐÁP ÁN ĐỀ THI KẾT THÚC HỌC PHẦN LÝ THUYẾT 



Bậc đào tạo: Trung cấp chuyên nghiệp    

HỌC PHẦN  : NGUYÊN LÝ CẮT 
HỌC KỲ       :       II        NĂM HỌC :  2014 - 2015              


Lớp        : 14TC – CKT,P     Ngày thi:       /            /2015
Thời gian thi : 90 phút

(Học sinh không được sử dụng tài liệu)
CÂU 1 (3 điểm) : 

* Định nghĩa a,b,S,t: (1.5 điểm)
- Chiều dày lớp cắt a: Là khoảng cách giữa hai lưỡi cắt sau một vòng quay của chi tiết. (0.25 điểm)
- Chiều rộng cắt b: Là chiều dài lưỡi cắt tham gia quá trình cắt gọt. (0.25 điểm)
- Bước tiến S: Là khoảng dịch chuyển của lưỡi cắt theo phương chuyển động tiến sau một vòng quay của chi tiết gia công. (0.5 điểm)
- Chiều sâu cắt t (dao tiện mặt đầu): Chiều sâu cắt t là chiều dày lớp kim loại bị bóc đi được đo theo phương vuông góc với mặt đầu đã gia công. (0.5 điểm)
* Xác định a,b,S,t lên hình vẽ sau: (1.5 điểm)
CÂU 2 (3 điểm): 
* Định nghĩa các góc lấy trên mặt phẳng cơ sở (mp đáy):(0,75 điểm)
- Góc φ (Góc lệch chính): Là góc hợp bởi hình chiếu của lưỡi cắt chính trên mặt phẳng đáy và phương chạy dao. (0,25 điểm)
- Góc φ1 (Góc lệch phụ): Là góc hợp bởi hình chiếu của lưỡi cắt phụ trên mặt phẳng đáy và phương chạy dao. (0,25 điểm)
- Góc ε (Góc mũi dao): Là góc hợp bởi hình chiếu của lưỡi cắt chính và hình chiếu của lưỡi cắt phụ trên mặt phẳng đáy. (0,25 điểm)
* Định nghĩa các góc lấy trên mặt phẳng tiết diện chính: (0,75 điểm)
- Góc γ (Góc trước): Là góc hợp bởi mặt trước của dao và mặt phẳng đáy.
(0,25 điểm)

- Góc α (Góc sau chính): Là góc hợp bởi mặt sau chính của dao và mặt phẳng cắt gọt.










 (0,25 điểm)
- Góc β (Góc sắc): Là góc hợp bởi mặt trước và mặt sau chính của dao. 

- Góc δ ( Góc cắt): Là góc hợp bởi mặt trước của dao và mặt phẳng cắt gọt.
(0,25 điểm)
* Vẽ hình các góc của dao lấy trên mặt phẳng cơ sở và mặt phẳng tiết diện chính của dao tiện cắt rãnh. (1,5 điểm)
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CÂU 3 (2 điểm):
* Nêu cách nhận diện γ âm, dương, bằng không: (1 điểm)
γ dương khi mặt trước hướng xuống so với mặt phẳng đáy. (0.5điểm)
γ âm khi mặt trước hướng lên so với mặt phẳng đáy. (0.25điểm)
γ = 0 khi mặt trước song song với mặt phẳng đáy. (0.25điểm)

 * Ảnh hưởng của γ và α đến hình dáng hình học của dao.
        Góc γ lớn dễ thoát phoi nhưng dao yếu, tuổi thọ dao giảm và ngược lại. 
(0.5điểm)
Góc α lớn giảm ma sát giữa mặt sau chính của dao và bề mặt đang gia công nhưng dao yếu, tuổi thọ dao giảm và ngược lại.


               (0.5điểm)



 
CÂU 4 (2 điểm): 
*  Öu ñieåm: (1điểm)
+ Luùc raêng dao môùi chaïm chi tieát, chieàu daøy caét a lôùn nhaát (amax), löïc caét lôùn, va ñaäp ñoät ngoät neân rung ñoäng taêng. ( 0,5đ )
+ Thaønh phaàn löïc naèm ngang ñaåy chi tieát theo chieàu tieán cuûa baøn maùy, laøm taêng ñoä rô giöõa vít me vaø ñai oác cuûa baøn maùy, gaây ra rung ñoäng. ( 0,5 đ )
* Vẽ hình phay thuận: (1điểm)
Đề số 1
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